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A new type of e.g. car internal arm rest or handle has been invented. It 
comprises a polyurethane foam core (2), surrounded by an outer plastic sheet 
casing (4) which adheres to it. The novel feature is the absence of polyvinyl 
chloride. Also the casing is two-layer. The internal layer (5) adheres to the core, 
but not the outer (6). Preferably, the core is foamed into the casing. The casing is 
a blow-moulded coextrusion. Both layers of the casing are thermoplastic 
elastomers. The casing has a surface granulation or graining. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
© Innenausstattungsteil 

© Bei einem Innenausstattungsteil, wie Armauflage, 
Armlehne, Haltegriff o. dgl., insbesondere fur Fahrzeuge, 
mit einem aus PUR-Schaum bestehenden, von einer dar- 
an haftenden Hullfolie (4) umgebenen Kern (2) ist vorge- 
sehen, daB die Hullfolie (4) PVC-frei und zweilagig ausge- 
fuhrt ist, wobei die eine innere Lage (5) aus einem zum 
PUR-Schaum haftenden und die andere auSere Lage (6) 
aus einem nicht zum PUR-Schaum haftenden Kunststoff- 
material besteht. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Innenausstattungsteil, 
wie Armauflage, Armlehne, Haltegriff od. dgl., insbeson- 
dere fur Fahrzeuge rnit einem aus PUR-Schaum bestehen- 5 
den, von einer daran haftenden Hiillfolie umgebenen Kern. 

Innenausstattungsteile der vorgenannten Art weisen ubli- 
cherweise eine aus PVC bestehende, im Rotationsverfahren 
hergestellte Hullfolie auf, die rnit den Kem bildenden PUR- 
Schaum hinterschaumt ist. Bei der Herstellung eines sol- 10 
chen Innenausstattungsteils, wird zunachst eine Hullfolie im 
vorgenannten Rotation s-Verfahren gebildet, die Hullfolie 
ggf. mit einer Verstarkungseinlage bestuckt und sodann in 
ein Schaumwerkzeug eingelegt. In das Schaumwerkzeug 
wird sodann ein PolyurethanschaumstofT bildendes Reakti- 15 
onsprodukt eingegeben und die Hullfolie hinterschaumt. 
Abgesehen davon, daB aus einer PVC-Haut gebildete Hiill- 
folien zunehmend von der Kauferschaft abgelehnt werden, 
macht die aus einer PVC- Folic und PUR-Schaum beste- 
hende Materialkombination den Einsatz von Trennmitteln 20 
erforderlich. Beim Ausschaumen ist es namlich praktisch 
nicht moglich und aus technischen Griinden auch nicht er- 
wiinscht, einen engen und physisch vollkommenen Kontakt 
zwischen der Verstarkungseinlage und der Hullfolie und der 
Schaumform bzw. dem Schaumformdeckel herbeizufuhren, 25 
wodurch oftmals ein Uberquellen des schaumbaren Materi- 
als verursacht wird, welches Material sich dann an der Au- 
Benseite der Hullfolie festsetzt. Diese Erscheinung verur- 
sacht dann zumindest aufwendige NachbearbeitungsmaB- 
nahmen zur Entfernung des ubergetretenen Schaummate- 30 
rial, Der geschilderte Schaumiibertritt erschwert aber auch 
das Ausformen des Fertigteils aus der Schaumform wesent- 
lich, weshalb es im allgemeinen erforderlich ist, sowohl die 
Hullfolie als auch die Schaumform mit dem erwahnten 
Trennmittel zu bespruhen, was zusatzliche Material- und 35 
Arbeitskosten verursacht. 

Der vorliegenden Erfindung liegt nun die Aufgabe zu- 
grunde ein Innenausstattungsteil der Eingangs genannten 
Art zur Verfugung zu stellen, welches ohne den Einsatz von 
Trennmitteln gefertigt werden kann. 40 

Zur Losung dieser Aufgabe ist erfindungsgemaB vorgese- 
hen, daB die Hullfolie PVC-frei und zweilagig ausgefuhrt 
ist, wobei die eine innere Lage aus einem zum PUR-Schaum 
haftenden und die andere auBere Lage aus einem nicht zum 
PUR-Schaum haftenden Kunststoffmaterial besteht. 45 

Das erfindungsgemaBe Innenausstattungsteil besitzt zu- 
nachst den Vorteil, daB gemaB den Forderungen der Kaufer- 
schaft kein PVC mehr eingesetzt wird, Ein weiterer wesent- 
licher Vorteil der Erfindung ist darin zu sehen, daB die innere 
Lage der Hiillfolie zum PUR-Schaum haftet und damit den 50 
Verbund zwischen PUR-Schaum und Hullfolie sicherstellt. 
Dagegen haftet die auBere Lage der Hullfolie nicht zum 
PUR-Schaum mit dem besonderen Vorteil, daB nunmehr auf 
den Einsatz von Trennmitteln verzichtet werden kann, denn 
mangels Haftung kann etwa ubergequollenes Schaummate- 55 
rial miihelos von der AuBenseite der Hullfolie aufgewischt 
werden. 

Bei dem erfindungsgemaBen Innenausstattungsteil kann 
die Hullfolie als Hohlkorper und der Kern durch Hinter- 
schaumen der Hullfolie gebildet sein. GemaB einer bevor- 60 
zugten Weiterbildung der Erfindung ist dabei vorgesehen, 
daB die Hullfolie als im Coextrusions-Blasformverfahren er- 
stellter Hohlkorper ausgefuhrt ist. Beim Coextrusions-Blas- 
formverfahren werden die erfindungsgemaB vorgesehenen 
Materialtypen zusammengefuhrt und gemeinsam geformt, 65 
was relativ einfach und kostengiinstig zu praktizieren ist. 

GemaB einer Ausgestaltung der Erfindung besteht sowohl 
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thermoplastischen Elastomer. Fur die innere schaumhaf- 
tende Lage kann dabei, wie Versuche gezeigt haben, mit 
Vorteil ein von der Firma Kraiburg, Waldkraiburg unter der 
Bezeichnung "Thermolast K 6352/48 - 97575" vertriebenes 
Material (haftungsmodifizierte Sondertype S-E/B-S-Com- 
pound) eingesetzt werden, wahrend fur die auBere nicht haf- 
tende Lage PP/EPDM (Santoprene 101-87) zum Einsatz ge- 
langen kann. Wesentlich ist, daB es sich bei den Materialien 
fur die innere und auBere Hullfolieneinlage um thermopla- 
stische Elastomere (TPEs) auf polyolefinischer Basis han- 
delt, so daB eine Vertraglichkeit im Verbund gegeben ist. 

Die Hullfolie ist bevorzugterweise mit einer z. B. lederar- 
tigen Oberflachennarbung versehen, die beim Blasformvor- 
gang durch entsprechende Werkzeugauslegung erzielt wer- 
den kann. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird im folgen- 
den anhand der Zeichnung naher beschrieben. 

Die einzige Figur zeigt ein Innenausstattungsteil in Form 
eines Griffkorpers 1. Der Griffkorper 1 besteht aus einem 
aus PUR-Schaum gebildeten Kern 2, in dem eine Verstar- 
kungseinlage 3 eingelagert ist und aus einer den Kern 2 um- 
gebenen Hullfolie 4. 

Die Hullfolie 4 ist zweilagig ausgefuhrt und besteht aus 
einer inneren dem Kern 2 zugewandten Lage 5 und einer au- 
Beren Lage 6. Die innere Lage 5 der Hullfolie 4 besteht aus 
einem zum PUR-Schaum des Kerns 2 haftenden Kunststoff- 
material wahrend die auBere, an der inneren Lage 5 haftende 
Lage 6 aus einem nicht zum PUR-Schaum haftenden Kunst- 
stoffmaterial besteht. Beide Lagen 5 und 6 der Hullfolie 4 
bestehen aus einem thermoplastischen Elastomer. 

Die Hullfolie 4 ist als Blasformkorper ausgebildet, wobei 
ein Coextrusions-Blasformverfahren eingesetzt wird, um 
die beiden Lagen 5 und 6 zu bilden. Das Blasformverfahren 
als solches gehort zum Stand der Technik und bedarf daher 
hier nicht der naheren Erlauterung. 

Der die Hullfolie 4 bildende Blasformkorper ist mit 
Schaurnmaterial ausgeschaumt, um den Kem 2 zu bilden. 
Auch das Aus- oder Hinterschaumen ist ein zum Stande der 
Technik gehorender Vorgang, der hier nicht naher zu erlau- 
tern ist. 

An den umhullungsfreien Endbereichen des Griffkorpers 
1 befinden sich abgewinkelte Enden der Verstarkungsein- 
lage 3, die zur Aufnahme und Verankerung nicht gezeigter 
Befestigungselemente dienen. 

Der Vollstandigkeit halber sei erwahnt, daB das neue In- 
nenausstattungsteils hinsichtlich Haptik einen gepolsterten, 
komfortablen, lederartigen Eindruck macht, 

Patentanspriiche 

1. Innenausstattungsteil, wie Armauflage, Armlehne, 
Haltegriff od. dgl., insbesondere fur Fahrzeuge mit ei- 
nem aus PUR-Schaum bestehenden, von einer daran 
haftenden Hullfolie (4) umgebenen Kern (2), dadurch 
gekennzeichnet, daB die Hullfolie (4) PVC-frei und 
zweilagig ausgefuhrt ist, wobei die eine innere Lage (5) 
aus einem zum PUR-Schaum haftenden und die andere 
auBere Lage (6) aus einem nicht zum PUR-Schaum 
haftenden Kunststoffmaterial besteht. 

2. Innenausstattungsteil nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Hullfolie (4) als Hohlkorper aus- 
gefuhrt und der Kern (2) durch Hinterschaumen der 
Hullfolie (4) gebildet ist. 

3. Innenausstattungsteil nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Hullfolie (4) als Coex- 
trusions-Blasformverfahren erstellter Hohlkorper aus- 
gefuhrt ist. 
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vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB sowohl die eine innere Lage (5) als auch die 
andere auBere Lage (6) der Hullfolie (4) aus einern 
Ihermoplastischen Elastomer besteht. 
5. Innenausstattungsteil nach einem oder mehreren der 
vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Hullfolie (4) eine Oberflachennarbung auf- 
weist, 
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